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ERASKOPFE AGe

Der AC 15 ist konzipiert fiir den Einsatz im Bereich der leichten und
mittleren Teilebearbeitung. Ein universeller, leistungsstarker Fraskopf
flir die Hochleistungszerspanung mithohen Ddmpfungseigenschaften.

C-ACHSE SCHWENK- .
BEREICH (I) (max.) < S
A-ACHSE SCHWENK- /100°
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm 1.600
DREHMOMENT Nm 800
A-/C-ACHSE V)30
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT ,
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg 500

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN



ERASKOPFE ACH

Der AC 14 bietet Leistungsstérke verbunden mit maximaler Prazision!
Dank eigenentwickeltem wassergekiinitem Antriebssystem, sowie
der Flexibilitdt in Punkto Spindelvarianten. Der Allrounder unter den

Fréaskopfen.
C-ACHSE SCHWENK- .
BEREICH (I) (max.) S | +-360
A-ACHSE SCHWENK- 100"
BEREICH (max.)
KLEMMMOMENT Nm 2.000
DREHMOMENT Nm 1.000
A-/C-ACHSE s
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT ’
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg 600

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN



ERASKEOPFE Al

Schwerzerspanung leicht gemacht! Dies ist Aufgabe des AC 6. Seine
hohe Struktursteifigkeit bietet Zuverldssigkeit und Genauigkeit. Auch
bei hochsten Anforderungen in der HSC-Zerspanung.

C-ACHSE SCHWENK- .
BEREICH (I) (max.) S | +/-360
A-ACHSE SCHWENK- o
BEREICH (max.) sz
KLEMMMOMENT Nm 6.000
DREHMOMENT Nm 1.500
A-/C-ACHSE s
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT S
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg 980

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN



ERASKOPF ACH

Durch die schlanke Bauweise des AC 16, wird dieser in kompakten
Maschinen zur rationellen 5 Seiten - Bearbeitung eingesetzt.

C-ACHSE SCHWENK- .
BEREICH (I) (max.) < e
A-ACHSE SCHWENK- 110°
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm 760
DREHMOMENT Nm 350
A-/C-ACHSE s
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT ,
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg 200

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN



ERASKOPF A

Klein, leicht, schnell, prézise und doch leistungsstark, der AC 11.

C-ACHSE SCHWENK- .
BEREICH (I) (max.) S | +/-360
A-ACHSE SCHWENK- 110°
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm 760
DREHMOMENT Nm 350
A-/C-ACHSE s
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT ,
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg 290

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN



High-Tec pur. Geringes Gewicht, Struktursteifigkeit und universelle
Einsetzbarkeit in der Bearbeitung von mittleren und groBen Bauteilen.

Der AC 7 setzt MaBstébe in der Fraskopfwelt.

C-ACHSE SCHWENK- =
BEREICH (1) (max.)

A-ACHSE SCHWENK-
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm
DREHMOMENT Nm
A-/C-ACHSE

MESSSYSTEM GENAUIGKEIT
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN

+/-360° *

+/-110°

3.000

610

+/-3,3“

345




FRASKOPF A@BM75 SM15

Durch modularen Aufbau der Antriebe sorgt der AC 8M fiir Flexibilitat
im leistungsstarken Umfeld der HSC-Bearbeitung. Auf Grund der
monolithischen Bauweise des AC 8M und dessen geringen Eigen-

gewichts, werden selbst Anforderungen in der HSC-Stahlbearbeitung,
welche (iber den Standard hinaus gehen, gemeistert.

C-ACHSE SCHWENK- =
BEREICH (1) (max.)

A-ACHSE SCHWENK-
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm

DREHMOMENT Nm

A-/C-ACHSE
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT

GEWICHT OHNE SPINDEL Kg

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN

+/-360° *

+/-110°

6.000

750 / 1.500

+/-3,2

580/ 630




l FRASKOPFE A%M‘,’,oo

Durch modularen Aufbau der Antriebe sorgt der AC 8M fiir Flexibilitat
im leistungsstarken Umfeld der HSC-Bearbeitung. Leistungsstarke
Direktantriebe mit 3000 Nm (S1) Drehmoment machen den AC

8M300 zu der Losung fir die Titan- und Stahlbearbeitung.

C-ACHSE SCHWENK- =
BEREICH (1) (max.)

A-ACHSE SCHWENK-
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm

DREHMOMENT Nm

A-/C-ACHSE
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT

GEWICHT OHNE SPINDEL Kg

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN

+/-360° *

+/-110°

6.000

3.000

+/-3,2

750




iRIEBSEINHEIT

Antriebseinheit  fir den universellen  Einsatz!
simultanfahige Antriebseinheit mit stufenloser Klemmung und Mess-
system, auch fiir die simultane Verwendung geeignet. Einsetzbar,

Eigengelagerte

wenn genaue Positionierung ohne Kompromisse gefragt ist.

C-ACHSE SCHWENK- -
BEREICH (1) (max.)
DREHGESCHWINDIGKEIT
KLEMMMOMENT Nm
DREHMOMENT Nm
A-/C-ACHSE

MESSSYSTEM GENAUIGKEIT
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN

+/-360° *

300°/s

650

200

+/-5¢

20




FRASKOPE TAESS

Das neueste Tramec-Produkt flir die leichte Bearbeitung. Der TAE
225 ist ein modular aufgebauter Fraskopf fiir die leichte Bearbeitung
von Aluminium, Composit sowie GFK. Die aus den Antriebseinheiten
bestehenden Achsantriebe (iberzeugen durch ihre Kompaktheit, hohe
Genauigkeit, durch spielfreie Antriebe und stufenloser Klemmung.

C-ACHSE SCHWENK- .
BEREICH (I) (max.) < S
A-ACHSE SCHWENK- 10
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm 650
DREHMOMENT Nm 200
A-/C-ACHSE -
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT .
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg 95

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN



ERASKOPE e

Der TQ1 schafft es dank seines speziell entwickelten schlanken
Designs Werkstlicke mit sehr tiefen Kavitdten im Guss und Formen-
bau effektiv und prézise zu bearbeiten. Mittels stufenloser Klemmung
kénnen die Achsen frei positioniert werden, sodass selbst HSC-Stahl-
bearbeitung sicher gemeistert wird.

C-ACHSE SCHWENK- .
BEREICH (I) (max.) < S
A-ACHSE SCHWENK- /110°
BEREICH (max.)

KLEMMMOMENT Nm 1.900
DREHMOMENT Nm 110
A-/C-ACHSE \)a
MESSSYSTEM GENAUIGKEIT g
GEWICHT OHNE SPINDEL Kg 200

* IN ABHANGIGKEIT DER KABEL- UND
SCHLAUCHZUFUHRUNGEN



